Tiffanyglas Produktie

« Kokomo glasfabriek
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Tiffanyglas Produktie

v Plaats van de fabriek
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Tiffanyglas Produktie

“ Walsen van glas



Glasdikte £ 3mm




Glasplaat wordt uitgegloeid

( temperen )
Langere tijd op £ 550°C

Daarna langzaam afkoelen













Tiffanyglas Produktie

“ Inpakken




Tiffanyglas Produktie

“ Verzendgereed maken




Tiffany Glasbewerking

s Bewerkingsoverzicht
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Tiffany Glasbewerking

1.Sjablonen knippen  « 7.Wikkelen
2.Aftekenen 4 8.Solderen
3.snijden # 9.Wassen
4.Breken + 10.Patineren
5.Slijpen # 11.Wassen
6.Wassen  12.Poetsen




Tekening knippen met een
sjablonen schaar

Deze knipt niet alleen
maar verwijdert tevens een
reepje papier, waardoor al
rekening wordt gehouden
met de latere soldeernaad



Rond sjabloon een lijn
trekken met een watervaste

fijnschrijver

Op donkere glassoorten
wordt een witte stift gebruikt




Kerf maken met een in
snijolie gedoopte glassnijder

Z0’n spoor of lijn noemt men
( een Fissuur)




Tikken tegen de onderkant
naast de fissuur

Grote stukken glas kunnen
met de hand gebroken worden

Kleinere stukjes glas met een
breektang (driepuntsdruk)



Kleine randjes glas worden
afgeknipt met een speciale tang

Deze tang heeft twee scherp
geslepen schijfjes die het glas
wegbreken




Ruwe randen worden geslepen
met een watergekoelde diamant

Dit bevorderd tevens een betere
hechting van de koperfolie




Tiffany Glasbewerking

# Glas slijpen




Glasslijpsel afspoelen




Tiffany Glasbewerking

< Folie omwikkelen




Na het omwikkelen wordt de
folie aangedrukt met een
spatel ( hout of kunststof )




De naden worden nadat ze zijn
Ingesmeerd met soldeerwater
gesoldeerd met een soldeerbout

De staafjes soldeer zijn van een
tin / lood legering 60 /40 %



Soldeerwaterrestanten
afwassen met sodawater
welke het soldeervloeistof
neutraliseerd




Het kunstmatig verouderen van
de soldeernaden door deze in te
smeren met patina

Een vioeistof welke kopersulfaat
en fluorwaterstofzuur bevat




Na het patineren dient snel te
worden afgewassen daar anders
bij langere inwerking zowel glas
als ook de soldeernaden raken
aangetast door de hoge
concentratie waterstofzuur



Zowel glas als ook de
soldeernaden worden ingewreven
met glaspolisch

( dit is een melkachtige vloeistof
welke carnaubawas, antioxidants
en polijstmiddel bevat )



Na het drogen wordt uitgepoetst




Tiffany Glasbewerking

# Gereed Tiffany
kunstwerk




	Tiffanyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffannyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffanyglas Produktie
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerken
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerken
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking
	Tiffany Glasbewerking

